EXTRA FEINBEARBEITUNG

An der Grenze

SCHLEIFEN - Prézisionsspindeln fiir hohe

Anforderungen sind das Kerngeschift der
Fischer Spindle Group. Dafiir investiert der
Schweizer Hersteller kontinuierlich in neue

eit Sommer 2016 gehdrt
Sdte Universalschleifma-
schine Wema GC-S6U:
zum Maschinenpark der Fischer
Spindle Group am Stammsitz in
Herzogenbuchsee, Auf ihr kénnen
sowohl Wellenteile, Hilsen und
Gehduse als auch Flanschteile
prazise und wirtschaftlich in klei-
nen Serien hergestellt werden,
*Wir haben nach einer polyva-
lenten Maschine gesucht, die man
schnell umristen kann und die
klassische Innen- und Aufien-
schleifprozesse schlissig kombi-
nierts, erkldrt Walter Burtscher,
Leiter Produktionstechnik bei Fi-
scher. Bei den meisten Herstellern
ist nur eines der beiden Verfahren
im Grundkenzept verankert. Auch
das Schleifen tiefer Bohrungen
und das Gewindeschleifen solite
die Maschine ohne aufwendiges
Umristen ausfihren,
Bei der Suche nach einem Her-
steller zeigte sich schnell, dass

dieser Leistungsumfang mit stan-
dardisierter Technik nicht reali-
sierbar war, Hier berzeugte das
spezifische Know-how des sachsi-
schen  Werkzeugmaschinenher-
stellers Wema Glauchau.

*Mit der Entwicklung ven Uni-
versalschleifmaschinen mit integ-
riertern Werkzeugwechsler haben
wir in den letzten Jahren gezeigt,
dass die prazise Komplettbearbei-
tung kamplexer Werkstiicke in nur
giner Aufspannung moglich ist.
Unsere Anlagen sind keine Pro-
dukte von der Stange. Vielmehr
definieren wir gemeinsam mit dem
Auftraggeber Bedarf und Einsatz-
gebistes, erlautert Wema-
Geschaftsfiihrer Ronald Krippen-
dorf. Darmit wird jede Maschine zu
ginem kundenspezifischen  Sys-
tem, das sich perfekt in vorhande-
ne und zukinftige Prozesse integ-
rieren |asst.

Die von Fischer beauftragte
Maschine wies einige auBerge-

wihnliche Parameter auf, zum
Beispiel die Kombination von vier
Innenschleifspindeln und einem
Reitstock auf einer Schleifeinheit
oder den Einsatz einer Vielzahl an
Abrichtwerkzeugen fir unterschied-
lichste Bearbeitungsprozesse.
=Diese vielfaltigen und zum
Teil einzigartigen Anforderungen
s0 sicherzustellen, dass die Ferti-
gungsprozesse in der Maschine
ohne Einschrankungen laufen, war
eine enorme Aufgabe. Gemeinsam
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mit dem Projektteam von Fischer
konnten wir diese Herausforde-
rungen bewdltigen, zum Beispiel
durch detaillierte  Kollisionsbe-
trachtungen«, erldutert der Wema-
Geschaftsfihrer,

Gefordert war ebenso die Bear-
beitung sowohl sehr kleiner als
auch sehr grofer Teile. Beim
Durchmesser variiert die Band-
breite zwischen 20 und 500 Milli-
meter, bei der Linge zwischen
knapp 100 und 1.000 Millimeter



1 Seit Sommer vergangenen Jahres steht die
Universalschleifmaschine von Wema bei der Fischer
Spindle Group in Herzogenbuchsee.,

2 Mit der Maschine und dem integrierten Werkzeug-
wechsler ist die Komplettbearbeitung komplexer
Werksticke in einer Aufspannung méglich.

und beim Gewicht ist eine Aufnah-
me bis 500 Kilogramm vorgese-
hen. Das Umriisten von Magnet-
spanntechnik auf Spannzangen
erfolgt lediglich durch das Aufset-
zen des entsprechenden Spann-
elementes im Finf-Minuten-Be-
reich.

Besondere Anspriiche

=Das waren schon auBergewdhnli-
che Anforderungen«, betont Wal-
ter Burtscher. Als eine der heraus-
forderndsten Aufgaben erwies
sich jedoch die Realisierung des
Innengewindeschleifens. Hier
zeigte sich wahrend der Projekt-
laufzeit, dass mit Bohrungen von
weniger als 30 Millimeter Durch-
messer und fast 400 Millimeter
Tiefe physikalische Grenzen er-
reicht wurden. »Fachleute waren
der Meinung, das gehe nicht. Wir
haben es jedoch gemeinsam ge-
schafft«, meint Walter Burtscher
weiter.

Die Maschine, die einen auto-
matischen Werkzeugwechsler mit
52 Platzen hat, tragt seit der In-
betriebnahme im Sommer 2016
zu einer wirtschaftlichen Produk-
tion bei. Die prazise Komplettbe-

arbeitung in nur einer Aufspan-
nung verkilrzt die Durchlaufzeiten
und ermoglicht dank reduzierter
Prozessschritte eine hdhere Pro-
duktqualitat. Beispielsweise erlib-
rigt sich eine Prifung der richtigen
Lage bei Gewinden, da diese nicht
mehr extern ins Bauteil einge-
schliffen werden miissen, sondern
deren Einbringung inline erfolgt.

»*Wir kénnen mit dem neuen
Maschinensystem die hohen An-
forderungen an unsere Produkte
sehr gut erflllen«, sagt der Leiter
Produktionstechnik und unter-
streicht noch einen weiteren Ef-
fekt, der aus der Zusammenarbeit
mit der Wema Glauchau resultiert:
=Es war vor allem die Art und Wei-
se des Umgangs miteinander, die
Bereitschaft, Winsche im Sinne
der Mitentwicklung zu erfiillen,
auch wenn sie nicht Gegenstand
des Vertrages waren.«

Auch wenn das Projekt erfolg-
reich abgeschlossen wurde, hort
die Zusammenarbeit nicht auf.
Beide Unternehmen wollen ihre
Partnerschaft fortsetzen und Fer-
tigungsprozesse fur die Herstel-
lung neuer Bauteile entwickeln.
www.wema-glauchau.de
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